
 

 

 
 

附表五、焚化再生粒料之申報規定及遞送聯單遞送方式（用途為「控制性低強度回

填材料」、「低密度再生透水混凝土」、「瀝青混凝土」、「磚品」、「用於紐澤

西護欄及緣石之水泥製品」者）。 

申報時

機 
執行者 申報規定 遞送聯單遞送方式 

焚化再

生粒料 

出廠前 

供料機關

(構) 

於焚化再生粒料出廠前，應連

線申報清運之日期時間、機具

車號、用途、數量及清運、使

用單位等資料。 

應於完成申報作業後，

列印遞送聯單一份及轉

化為條碼形式之產品資

訊交予清運者。 

焚化再

生粒料 

清運 

清運者 

1. 應於清運出廠時，於遞送三

聯單上載明「實際清運日期

時間」、「實際清運機具車

號」、「實際清運重量」等

資料，經與供料機關(構)書

面確認，作為其後續連線申

報實際清運情形確認依據。 

2. 準用「應裝置即時追蹤系統

之清運機具及其規定」，於

供料機關(構)現場刷取遞送

聯單上之「供料機關(構)」

條碼及重量資訊條碼以作為

連線申報確認接收焚化再生

粒料情形。 

3. 應於焚化再生粒料清運出供

料機關(構)後一日內載運至

使用單位。 

遞送聯單經清運者收受

後，隨同焚化再生粒料

運送。 

焚化再

生粒料 

收受 

清運者/加

工再製機

構 

1. 焚化再生粒料送抵使用單

位，應於遞送聯單上載明使

用單位之「實際送抵日期時

間」、「實際收受重量」等

資料，經與使用單位書面確

認，作為送抵後連線申報焚

化再生粒料實際收受情形及

確認是否接受等資料之依

據。 

2. 準用「應裝置即時追蹤系統

之清運機具及其規定」，於

使用單位現場刷取遞送聯單

上之「使用單位」條碼及重

量資訊條碼以作為連線申報

確認收受焚化再生粒料情

形。 

3. 未依前開申報機制辦理者，

1. 確認完成收受焚化再

生粒料後，遞送聯單

由清運者於二日內送

交予供料機關(構)留

存。如適逢假日得順

延至次一工作日簽

收。 

2. 遞送聯單申報程序結

束。 



 

 

 
 

需於二十四小時內自行連線

上網進行遞送聯單確認申報

作業，如適逢假日得順延至

次一工作日辦理。 

4. 使用單位得連線查詢焚化再

生粒料收受情形。 

5. 用途為「磚品」、「用於紐

澤西護欄及緣石之水泥製

品」者，申報執行者為「加

工再製機構」。 

最終確

認 

供料機關

(構)  

1. 應依前開清運者於遞送聯單

上載明資料，於焚化再生粒

料完成供應後四十八小時

內，進行「連線申報實際供

應、清運、收受情形」之最

終修正確認作業，且應自行

保存三年以供查核。 

2. 使用單位得連線查詢最終確

認作業。 

 

加工再

製產品

供應 

供料機關

(構) /加

工再製機

構 

1. 加工再製產品出廠後四日

內，應連線申報加工再製產

品供應之日期時間、清運機

具車號、用途、數量及清

運、最終使用單位等資料，

且於解除列管作業時，應檢

附加工再製產品出貨單以供

佐證。 

2. 為急迫性使用，無法於事先

申請工程管制編號及依前開

方式辦理者，經所屬主管機

關同意者，須於二十四小時

內完成補正申報作業，如適

逢假日得順延至次一工作日

辦理。 

3. 使用單位得連線查詢加工再

製產品供應情形。 

4. 用途為「磚品」、「用於紐

澤西護欄及緣石之水泥製

品」者，申報執行者為「加

工再製機構」。 

 

解除列

管 

供料機關

(構) /加

工再製機

構 

1. 焚化再生粒料經加工再製後

之產品供應且完成使用後十

五日內，應以網路傳輸方式

申報妥善使用證明。另並檢

 



 

 

 
 

送書面資料，包括過磅單及

使用地點於施工前中後照片

或錄影資料等，報原核准工

程管制編號之地方環保局審

核以申請解除列管作業，並

報使用地之地方環保局備

查。 

2. 用途為「磚品」、「用於紐

澤西護欄及緣石之水泥製

品」者，申報執行者為「加

工再製機構」。 

 

 


